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1 Allgemein

1.1 Achse

Beim ETC5000 bezeichnet Achse eine SIKONETZ5 Gerateadresse und steht somit fir ein
angeschlossenes Geréat.

Bei allen tiber den SIKONETZ5 Bus verbundenen Geraten muss eine

ACHTUNG unterschiedliche Geréateadresse eingestellt sein!

Die SIKONETZ5 Gerateadresse muss direkt am angeschlossenen Gerat eingestellt werden.
Wie dies im Einzelnen durchgefiihrt wird ist im Benutzerhandbuch des Geréats zu finden.

1.2 Rezept

Als Rezepte werden im ETC5000 Sollwerte fir jede Achse bezeichnet, welche
zusammengefasst fur ein einzustellendes Produkt steht. Des Weiteren kbnnen neben den
Sollwerten auch der Name des Rezepts sowie eine Arbeitsanweisung gespeichert werden.
Mehr dazu siehe Kapitel 4.5: Rezepte — Rezepte Editieren.

2 Start-Bildschirm

Das ETC5000 besteht aus den drei Grundfunktionen ,Achspositionierung®, ,Satzpositionierung®,
sowie ,Einstellungen®. Diese drei Hauptfunktionen stellen das Grundgerust des ETC5000 dar
und ermdglichen einfach und effektiv eine tGberwachte oder automatisierte Formatverstellung.

- a0

Achspositionierung Satzpositionierung Einstellungen
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3 Navigation/Bedienung

Precision in Motion

Das ETC5000 wird ausschlief3lich tiber den Touchscreen bedient. Hierbei
wird im oberen linken Bereich immer der Pfad der ausgewéahlten Meniupunkte

angezeigt. Durch Auswahlen einer dieser Punkte
entsprechenden Menipunkt.

gelangt man zurtick zum

Zurtick zu Start- O

Bildschirm

Zurtck

Grundfunktion

zur ausgewahlten

4 Einstellungen

o{}

Rezept editieren

&

Benutzerkonten

4.1  Einstellungen ETC5000

Aktueller /

Menupunkt

—
O

(=]
=)

)
[ N

Geratemanager Einstellungen

Import/Export

Uber den Button ,Einstellungen” gelangt man zu den Einstellungen des ETC5000. Unter
diesem Menupunkt kbénnen Standartparameter des ETC5000 eingestellt, sowie ein Software
Update durchgefuihrt werden. Um ein Software Update durchfiihren zu kénnen, ist ein Login
(siehe Kapitel 4.2: Login) mit entsprechendem Sicherheitslevel erforderlich.

Im unteren Bereich sind die Einstellungen des ETC5000. Zum einen kann die Sprache des
ETC5000 geéndert, zum anderen kann die Lautstarke sowie die Displayhelligkeit geregelt

werden.
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Softwareversion: V0.997

SW Update

a Button fiir den ﬁ
o Software Update ' ?“

ETC5000 Einstellunaen

Sprache
Deutsch v
= _J Beeper Lautstarke
o [eeasesa] Togbvobooodbno bbb
E :: *‘. éaﬁ O T R R TR A [1_0
| G
I II I Hintergrundbeleuchtung
- [IIII|IIII|IIII|ll|I|Illl|IIII|IIII|III~IIIIIIII| m
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4.1.1 Software Update

Uber den Button ,SW Update“ kann ein Software Update durchgefiinrt werden. Durch Betéatigen
des Button gelangt man in das ,Control Center”. Ein USB-Massenspeicher mit der neuen
Software ist an das ETC5000 anzuschliel3en.

FEEEEEEN |
ENEEEER | 24V USB Buchse fur
. Softwareupdate

S§/N:134110034

B e

Z RoHs

11-36VDC= |
12VA, 1.09A
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1. Bitte tippen Sie auf die Funktion ,Project‘. Dabei wird das Programmierungsfenster
geoffnet.

- | Starten der
Offnet das aktuellen

Programmier- Software
fenster fur

Software

Update

2. Uberprifen Sie anschlieRend nochmals, ob der USB Stick mit der Software korrekt
eingesteckt ist. Um den Programmiervorgang zu starten, tippen Sie auf den Button ,Load®,
anschlielend bei der Frage ,Do you want to load project from removable disk“ auf ,Yes®.
Die Programmierung wird daraufhin automatisch gestartet.

Control Center

Project

Tippen Sie
auf ,Load"
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Precision in Motion

Die Frage ; e 3) Do you want to load project from removable disk? |

mit ,Yes*
beatworten

3. Wird der Download ohne Probleme beendet, wird man automatisch wieder zum
Startbildschirm des ETC5000 geleitet. Sie kdnnen nun den USB Stick entfernen.

4. Starten Sie die neue Software mit einem Tipp auf den Button ,Run®. Das ETC5000 Startet
mit der neuen Softwareversion.

Nach einem Update werden alle Benutzer wieder auf Default zuriickgesetzt!

ACHTUNG Rezepte sowie Einstellungen im ETC5000 System bleiben erhalten!

4.2 Login

Eine Nutzerverwaltung schitzt Systemrelevante Funktionen wie Rezeptanderungen oder
Einstellungen. Um auf diese zugreifen zu kénnen, muss sich der Benutzer mit einem
entsprechenden Sicherheitslevel einloggen. Hierfur befindet sich oben mittig der ,Login“-Button.
In dem sich 6ffnenden Fenster kann ein Benutzername gewahlt und mit einem Passwort
bestatigt werden.

Nach einem erfolgreichen Login wird an der Stelle des ,Login“-Button das Benutzerkonto
(,User:*) und das dazugehoérende Sicherheitslevel angezeigt.

User Information
User: Operating Man «

Sicherheitslevel: 7
Li ~ logout
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4.2.1 Sicherheitslevel

Auf dem ETC5000 sind fuinf Benutzerkonten mit folgenden Berechtigungen vordefiniert:

SIKO (*sL9) Dieses Konto ist nur fir Servicetechniker der Firma SIKO
vorgesehen.
SW Update (*sL8) Dieses Konto ist ausschliel3lich fir Software Updates gedacht

und sollte auch nur hierfiir verwendet werden.

Operating Manager (*sL7) |Mit diesem Benutzerkonto kann das komplette ETC5000-System
mit den angeschlossenen Geraten konfiguriert und gesteuert
werden.

Chief Operator (*SL3) Unter diesem Benutzerkonto kdnnen Rezepte verandert werden.
Es kénnen keine Einstellungen am System vorgenommen
werden.

Operator (*sL1) Der Operator kann nur die vorhanden Rezepte auswahlen und
Starten.

*(SL = Sicherheitslevel)

Wir eine neuer Nutzer mit einem anderen Sicherheitslevel angelegt so hat
ACHTUNG dieser nur die Berechtigungen des jeweils darunter liegenden Level (z. B.
SL6 hat nur die Rechte von SL3, SL2 hat nur die Rechte von SL1).

4.3 Benutzerkonten

Unter diesem Menupunkt werden die Benutzerkonten verwaltet, geléscht oder neu hinzugefiigt.
Ein Benutzer kann nur entsprechend seiner Sicherheitsstufe oder niedriger Konten erstellen
oder verandern.

UserlD | Siche... |

SIKO 9 1

SW Update 8

0 Operating Manag... 7
0 Chief Operator 3 4

Operator 1
® =

| x
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Mit den beiden Pfeiltasten kdnnen die Benutzerkonten geordnet werden.
Das markierte Benutzerkonto wird entsprechend der Pfeilrichtung in der
Liste nach oben oder unten verschoben.

Namen und Sicherheitsstufe des markierten Benutzerkontos kann
bearbeitet werden.

Ein neues Benutzerkonto wird angelegt. Name und Sicherheitsstufe kdnnen
gewahlt werden.

Das markierte Benutzerkonto wird geléscht.

Achsen mit Achsen bei denen

konfigurierten noch kein Gerét

Geraten konfiguriert ist
Axis 3 Axis 4

Axis 11 Axis 12

Im Geratemanager werden die Einzelnen, an das ETC5000 angeschlossenen Geréte, definiert.
Am ETC5000 kdnnen an 30 Achsen bis zu 30 Geréte angeschlossen, eingestellt und gesteuert

werden.

Um hier Anderungen vor zunehmen braucht man mindestens die Sicherheitsstufe 7. Betatigt
man den ,Geratemanager“-Button gelangt man zuerst zu einer Ubersicht tiber alle 30 Achsen.
Entsprechend des an der Achse eingestellten Geréates ist ein Geratesymbol abgebildet. Jede
Achse steht fiir eine SIKONETZ5 Gerateadresse.

ETC5000-SW01
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Der Geratemanager zeigt nicht die Tatsachlich angeschlossenen Geréte an,

ACHTUNG sondern die vom Benutzer eingestellten!

Auf einer Seite werden immer 12 Achsen abgebildet. Uber die Pfeiltasten am rechten Bildrand
kann zwischen den einzelnen Seiten gewechselt werden. Um die Konfiguration einer Achse zu
verandern oder eine neue Achse anzulegen muss der Button der entsprechenden Achse
angetippt werden.

4.4.1 Neue Achse konfigurieren

Tippt man das entsprechende ,N/C“-Symbol einer noch nicht definierten Achse an, 6ffnet sich
ein Fenster in dem man das angeschlossene Gerat auswahlen kann. Mit dem Button
~Speichern” wird die Einstellung tlbernommen.

ierte Achse

a Bitte Geratetyp auswihlen @ /

Fve N 7= Symbol fiir noch
) .F AIAY nicht konfigur-
] = :
Axis

—t ®
= Axis Axis 8
speichern
Gerat was an
die Achse . r 'TAY ' AW | s
angeschlossen
ist auswahlen Axis 9 Axis 10 Axis 11 Axis 12

4.4.2 Parameter einer Achse verandern

Die im Geratemanager zuvor ausgewahlte Achse und das daran angeschlossene Gerat kann
Uber diese Seite konfiguriert werden. Um den an der Achse angeschlossenen Geratetyp zu
andern, muss nur auf das Geratesymbol getippt werden. Daneben kann der Name der Achse
(z. B.: ,X-Achse") eingegeben werden.

Anderungen an den Gerateparametern miissen mit dem ,Speicher-Button iibernommen
werden. Mit dem ,kalibrieren“-Button wird das Gerat auf den Kalibierwert zuriickgesetzt. Die
Funktion der einzelnen Gerateparameter ist aus dem Geratehandbuch zu entnehmen.

Finden nicht alle Gerate-Parameter auf einer Seite Platz, gelangt man Uber die Pfeiltasten zur
nachsten Seite.
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Geratetyp Achsnamen Gerateparameter Speichern Gerat auf Kalibrier-
andern andern und an Gerat Ubertragen wert setzen

S N 4
o . 5] |(D

Gerdtetyp @ndemn Axis 1 speichern kalibrieren

Spindelsteigung: | 8 Zielfenster: l 8

- Kalibrierwert: I g Schleifenlange: B

.- [0 posiion ikt ]

Offset: Positionierart:

Dezimalpunkte: |4 :'T Drehrichtung: I i ]"

Anzeigendivisor: I 1 :IV Anzeigeausrichtung: 0° hd
U - Numerator: l 8 ii - Nenner I 0 .

Grenzwert 1: I 0 Grenzwert 2: I 0

45 Rezepte - Rezept editieren

In diesem Bereich Kénnen Rezepte erstellt, bearbeitet und geléscht werden. Uber Dropdown-
Box werden die Einzelnen Rezepte ausgewahlt und tber die Buttons geandert.

Hinzufiigen

Hinzufiige

1. Produkt 1
2. Produkt 2
3. Produkt 3
4. Produkt 4

1. Produkt 1

1

Rezept auswahlen, das
bearbeitet oder geléscht
werden soll

2 o

Edit Ioschen

[
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4.5.1 Rezept hinzufligen

Um ein neues Rezept hinzu zu fligen wird der Button-,Hinzufligen® gedriickt. Es 6ffnet sich ein
Fenster in dem der Name des Rezepts eingegeben werden kann. Dieser muss durch den
,=Hinzuflgen“-Button im Fenster bestéatigt werden. Im néchsten Schritt gelangt man zu der Seite
in der das Rezept bearbeitet werden kann. Welche Einstellungsméglichkeiten es gibt und wie
diese durchzufuihren sind ist unter 4.5.2: Rezept bearbeiten zu finden.

Hinzufiigen

Produkt hinzufugen (%)

Ed |— Produktname | I

Hlnzufuge

cait 1oscnen

Produktname fir
neues Rezept

4.5.2 Rezept bearbeiten

Uber die Dropdown-Box wird das gewiinschte Rezept ausgewahlt und tber den ,Edit“-Button
gelangt man zur Bearbeitungsoberflache der einzelnen Rezepte.

Produktname = I
&=

PrOdUKt 2 Teach In speichern

Instruction

Werkzeug 3 einlegen, Werkzeug 5 saubern

Target Values

Axis 1 Axis 2 Axis 3
| 2.3250 | 2.3000 | 452

Anweisung, die
beim Rezeptaufruf
angezeigt wird

Produkt 2

Sollwerte des Rezepts
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In diesem Meni kann der Name des Rezepts angepasst, sowie eine Arbeitsanweisung definiert
werden. Ist eine Arbeitsanweisung definiert, so wird diese dem Benutzer bei Auswahl des
Rezepts in der Satzpositionierung angezeigt. Unter ,Sollwerte* kdnnen die einzelnen
Zielpositionen der Achsen fiir dieses Rezept definiert werden. Sind mehr wie 12 Achsen
angeschlossen, so werden die folgenden Achsen auf weiteren Seiten angezeigt. Die Seiten
wechselt man Uber die rechtsbefindlichen Pfeiltasten. Es wird immer nur die Achse angezeigt,
die Uber den Geratemanager definiert sind.

Mit der Funktion ,Teach-In“ kdnnen die aktuellen Istwerte der angeschlossenen Gerate als
Sollwerte tbernommen werden. Somit ist ein einfaches ,einlernen® der Produkte mdglich.

Rezept [6schen

Vor dem Léschen ist das gewtinschte Rezept in die Dropdown-Box ausgewahlt. Anschliel3end
kann das Rezept tber den ,l6schen®-Button geldscht werden.

5 Achspositionierung

Mit der Funktion Achspositionierung kann die Positionierung einer vom Benutzer ausgewéhlten
Achse vorgenommen werden. Uber den Button ,Achspositionierung* gelangt man zu einer
Ubersicht aller angeschlossenen Gerate. Um den Zielwert einer Achse vorgeben zu kénnen
muss die Achse zuerst ausgewahlt werden. Hierfir muss nur das Symbol eines an einer Achse
angeschlossenen Gerats getippt werden.

TRA =

Axis 1 Axis 2 Axis 3
0.0000 0.0000 0

Aktuelle Position der
angeschlossenen
Geréate
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Wurde eine Achse ausgewahlt kann ein Sollwert vorgegeben werden. Hierzu muss nur der
gewinschte Wert in das Feld ,Sollwert® eingetragen und mit der Taste ,Start” bestatigt werden.
Durch driicken des ,Start“-Button wird der Sollwert an die Achse Ubergeben. Antriebe setzen
sich danach automatisch in Bewegung und verfahren auf den Sollwert. Uber den ,Stop“-Button
kénnen Antriebe auch wieder gestoppt werden. In der Mitte des Bildschirms befindet sich
unteranderem das Gerate Symbol und links daneben eine Statusanzeige. Befindet sich die
Achse auf dem Sollwert so leuchtet die Statusanzeige griin. Befindet sich die Achse nicht auf
dem definierten Sollwert leuchtet die Statusanzeige rot.

Axis 2
Istposition: 0
Sollwert: 23

6 Satzpositionierung

6.1 Produktauswahl

Unter Satzpositionierung kann ein zuvor definiertes Rezept abgerufen werden. Hierzu wird das
entsprechende Rezept in der Dropdown-Box ausgewahlt und mit dem ,OK*-Button ausgewahlt.
Des Weiteren stehen Uber die ,Lupe® eine Suchfunktion, sowie im unteren Bereich
Informationen zu dem zuletzt eingestellten Produkt zur Verfligung.

.z Rezept
auswahlen, das

Produktauswahl eingestellt werden

7 vic<o o B O oK A

Auswahl
Bestatigen

Zuletzt eingestelltes Produkt: COLA -
Suchfunktion

Alle Achsen in Position: x
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Produktsuche

Die Suchfunktion dient dazu ein Rezept anhand der Anfangsbuchstaben zu finden. So werden
alle Produkte welche mit eingegeben Anfangsbuchstaben bestehen in der Liste angezeigt und
kdnnen Uber den ,OK" Button ausgewahlt werden.

Produktauswahl

S

| mi

7. MILK 0,51

9. MILK 1,01 m

Zuletzt eingestelltes Produkt: COLA

Alle Achsen in Position: ¥

Rezeptauftrag

Wourde ein Rezept ausgewahlt und Uber den ,OK*-Button bestétigt gelangt man zum
Rezeptauftrag. In einer einfachen Ubersicht sieht man ob das Rezept ordnungsgeman
Ubertragen wurde. Man kann die Positionierung Starten/Stoppen und hat gleichzeitig die
Grafische Darstellung ob alle Achsen in Position sind oder nicht. Im unteren Bereich der Seite
werden Arbeitsanweisungen dem Benutzer angezeigt. Diese konne bei der Rezepterstellung
hinzugefligt werden.

Uber den ,Teach In“-Button kénnen die aktuellen Positionswerte der Achsen fiir das Rezept in
dem man sich befindet ibernommen werden. Die aktuellen Positionswerte werden bei
Betatigen dieses Buttons eingelesen, unter dem aktuellen Rezept gespeichert und die
Positionswerte als Sollwerte an die Achsen gesendet. Da die aktuellen Positionswerte als
Sollwerte gesetzt werden signalisiert das ETC sofort das alle Achsen in Position sind.
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Produkt 2
—Ao +

*® |
® |

Rezept Ubertragen

Produkt 2

Alle Achsen in Position

Anweisungen fur den
Benutzer (kann unter
Rezept bearbeiten

eingegeben werden)

Instruction

Rezeptauftrag Details

—>Werkzeug 3 einlegen, Werkzeug 5 saubet

Precision in Motion

Detaillierte Ansicht aller
Achsen mit aktuellem
Positionswert und
Statusanzeige

v

Oy 'Hﬂ]
lj\ @ E

, =
Details Teach In

Aktuelle Positions-
werte der Achsen
werden in das
Rezept in dem
man sich befindet
Ubernommen

¢

Wird der ,Details“-Button gedriickt, kdnnen Informationen wie die aktuelle Istposition sowie der
Status ,In Position Ja/nein® fir jede Achse eingesehen werden.

Axis 1 Axis2
@ . @ 0.0000 @ 0.0000 ® o
Produkt 2 I

Aktueller Positionswert
und Statusanzeige

H k°\+
e
v /)

Axis2
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